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1. CEL INSTRUKCJI

Celem instrukgiji jest ujednolicenie zasad obowigzujgcych w procesie przystosowania i stosowania narzedzi,
elektronarzedzi, sprzetu, maszyn i urzadzen do bezpiecznej eksploatacji w $rodowisku pracy na terenie ORLEN
Potudnie S.A. i Spotek GK ORLEN Potudnie.

2. ZAKRES STOSOWANIA

Instrukcja jest przeznaczona i obowigzuje w réwnym stopniu pracownikow zatrudnionych w ORLEN

Potudnie S.A., pracownikéw Spétek Grupy Kapitatlowej ORLEN Potudnie oraz pracownikow Wykonawcow

(podmioty zewnetrzne) wykonujgcych prace na rzecz ORLEN Potudnie S.A. lub spotek Grupy Kapitatowej

ORLEN Potudnie.

Instrukcja nie dotyczy:

e dziatow ORLEN Potudnie S.A./Spotek Grupy Kapitatowej ORLEN Potudnie realizujgcych czynnosci biurowe
i administracyjne;

 przedsiebiorcow wykonujgcych na terenie ORLEN Potudnie S.A./Spotek Grupy Kapitatowej ORLEN
Potudnie wytgcznie prac biurowych i administracyjnych.

3. TERMINOL.OGIA

Stosowane w niniejszej instrukcji pojecia oznaczaja:

Minimalne wymagania maszyn i urzadzen w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy - dziatania majace

na celu zapewnienie, ze maszyny udostepnione pracownikom na terenie zakiadu pracy lub w miejscu

wyznaczonym przez pracodawce, sg wiasciwe do wykonywania pracy lub odpowiednio przystosowane do jej
wykonywania oraz moga by¢ uzytkowane bez pogorszenia bezpieczenstwa lub zdrowia pracownikéw.

Zastosowania odpowiednich rozwigzan majgcych na celu zminimalizowanie ryzyka zwigzanego

z uzytkowaniem maszyn, jezeli maszyny nie moga by¢ uzytkowane bez ryzyka dla bezpieczernstwa lub zdrowia

pracownikow. Zasadnicze wymagania maszyn w zakresie bezpieczeristwa i ochrony zdrowia - wymagania

odnoszace sie do projektowania i wytwarzania maszyn majace na celu zapewnienie wysokiego poziomu

bezpieczeristwa o

i ochrony zdrowia oséb oraz w przypadkach gdzie ‘ma to zastosowanie, zwierzat domowych, mienia lub

w przypadku maszyn do stosowania pestycydéw - srodowiska.

Maszyna:

a. zespot wyposazony, lub ktéry mozna wyposazy¢ w mechanizm napedowy inny niz wykorzystujacy naped
sity miesni ludzkich lub zwierzecych, skiadajgcy sig ze sprzgzonych czesci lub elementow, z ktérych
przynajmniej jedna jest ruchoma, potgczonych w calo$¢ majgca konkretne zastosowanie,

b. zespot, o ktérym mowa w lit. a, bez elementoéw przeznaczonych do jego podigczenia w miejscu lub pracy
lub do podiaczenia zrédet energii i napedu,

c. zespol, o ktérym mowa w lit. a i b, gotowy do zainstalowania i zdolny do funkcjonowania jedynie po
zamontowaniu na $rodkach transportu lub zainstalowaniu w budynku lub na konstrukciji,

d. zespoly maszyn, o ktérych mowa w lit. a - ¢ lub maszyny nieukoficzone, ktére w celu osiggnigcia
okreslonego efektu zostaly zestawione i s sterowane w taki sposob, ze dziatajg jako zintegrowana calosé,
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€. zespot sprzezonych czesci lub elementéw, z ktérych przynajmniej jeden jest ruchomy, potaczony w calosé,
przeznaczony do podnoszenia tadunkéw, ktérego jedynym Zrédiem mocy jest bezposrednie wykorzystanie
sity miesni ludzkich.

Maszyna nieukoriczona - zespdt elementéw tworzacych maszyne, ktéra nie moze by¢ samodzielnie

stosowana; jedynym przeznaczeniem maszyny nieukoriczonej jest wigczenie do innej maszyny lub polgczenie

z inng maszyng lub maszyng nieukoriczong lub wyposazeniem w celu stworzenia maszyny; uktad napedowy

jest maszyng nieukoniczona.

Sprzet — ogot przedmiotéw uzywanych w jakiej$ dziedzinie zycia.

Narzedzie — przedmiot lub urzadzenie sluzace do bezposredniego oddziatywania w procesie pracy na

przedmiot pracy stanowigce wyposazenie czlowieka Iub maszyny. Wigkszosé prostych narzedzi jest

maszynami prostymi. Narzedzie pozwala wykona¢ to, czego przecietny cziowiek nie bytby w stanie wykonad

»gotymi rekami”, lub ufatwia to, co moze wykona¢ sam.

Elektronarzedzie — przedmiot lub urzadzenie stuzace do bezposredniego oddziatywania w procesie pracy na

przedmiot pracy stanowigce wyposazenie czlowieka lub maszyny. Zasilane pradem elektrycznym, najczesciej

o napieciu 230 V lub akumulatorowo.

Urzadzenie — przedmiot umozliwiajgcy wykonanie okreslonego procesu, czesto stanowigcy zespot potgczonych

ze sobg czesci stanowigcych funkcjonalng cato$¢, stuzacy do okreslonych celéw, np. do przetwarzania energii,

wykonywania okreslonej pracy mechanicznej, przetwarzania informacji, majgcy okreslong forme budowy

w zalezno$ci od spetniajgcych parametréw pracy i celu przeznaczenia.

Urzadzenie dzwigowo-transportowe, urzadzenia przetadunkowe — urzgdzenia transportu bliskiego do

poziomego lub pionowego przemieszczania materiatéw i obiektéw w obrebie placu sktadowego, magazynu, hali

fabrycznej, fabryki lub innego obszaru. Nalezg do nich: urzadzenia dzwignicowe, urzadzenia transportowe.

Urzadzenia diwignicowe - grupa urzadzen dzwigowo-transportowych, stuzacych do przemieszczania

pionowego/poziomego tadunkéw, zwierzat i ludzi na niewielkie odlegtosci, w ruchu przerywanym

Urzadzenie transportowe - urzadzenie dzwigowo - transportowe do wewnetrznego transportu materiatéw

i obiektdw, w obrebie placu skiadowego, magazynu, hali fabrycznej, fabryki placu budowy lub innego obiektu.

Inne maszyny/urzadzeri stanowiacych zagrozenie - nalezy rozumie¢ maszyny zgodnie z dyrektywg

maszynows, posiadajace przynajmniej jedng cze$¢ ruchomg i napgdzane w sposéb inny niz sita ludzkich

miesni.

Przeglad techniczny - to zesp6t czynnosci obejmujacych m.in. konserwacje (czyszczenie, smarowanie),

regulacje, diagnostyke i profilaktyke.

Kontrole specjalne — kontrole, ktérych przeprowadzenie wymaga posiadania specjalnych uprawnieri i/lub

autoryzacji wydanych przez producenta sprzetu lub jest uregulowane odrebnymi przepisami (np. uprawnienia

elektryczne).

Obstuga — czynnos$¢ zwigzana z podtrzymywaniem lub przywracaniem obiektowi technicznemu jego zdolnosci

uzytkowej w czasie.

4. INFORMACJE OGOLNE
Zagrozenia wystepujace w procesie uzytkowania maszyn i urzadzen stanowig specyficzng grupe zagrozen ze
wzgledu na sposéb oddziatywania na pracownika, réznorodnos¢ i natychmiastowo$é nastepstw oraz rozmiar
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i konsekwencje tych nastepstw. Zagrozenia te moga by¢ powodowane przez elementy wyposazenia
stanowiska pracy, z ktérymi pracownik bezposrednio lub posrednio styka si¢ w procesie pracy, a ich skutkiem
moze byé uraz (przeciecie, przekiucie, stluczenie, odciecie, uderzenie, zmiazdzenie, ztlamanie i in.) lub nawet
$mieré pracownika. Do potencjalnych zrodet zagrozen mechanicznych na stanowisku pracy nalezy zaliczy¢
urzadzenia techniczne umozliwiajace prowadzenie procesu pracy, np.. maszyny, narzedzia, instalacje
technologiczne, oprzyrzadowanie i ich wyposazenie dodatkowe, urzadzenia pomocnicze przeznaczone do
sktadowania materiatéw, wyrobow, przyrzadoéw, narzedzi i odpadéw, a takze inne wyposazenie stanowisk pracy

(szafy, stoty, warsztaty, regaty, krzesta itp.). Ponadto Zrodtami zagrozen mogg by¢ materialy stosowane

w procesie pracy (surowce, poifabrykaty, wyroby gotowe itp.).

Do zrédel wystapienia tych zagrozer naleza w szczeg6lnosci:

e ruchome elementy uzytkowanych maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych (ruchome elementy
napedu, gtowice, uchwyty oraz miejsca zbiegania si¢ obracajgcych sig¢ elementéw — kota zebate, kota
cierne, kola pasowe, kota tancuchowe — narzedzia poruszajace si¢ ruchem posuwisto-zwrotnym lub
obrotowym itp.)

o przemieszczajgce sie elementy maszyn i innych urzadzen technicznych (stoly, suporty, gltowice
narzedziowe, uchwyty itp.)

o ostre, wystajgce i chropowate elementy materiatéw, maszyn i innych urzadzen technicznych oraz
wyposazenia miejsca pracy (elementy konstrukcyjne maszyn, narzedzia, chropowate przedmioty, ostre
obrabiane przedmioty, ostre elementy urzadzern pomocniczych itp.)

o spadajgce elementy (obrabiane przedmioty, glowice, narzedzia, uchwyty, imadia itp.)

o &liskie i nierdbwne powierzchnie w miejscu pracy powstate wskutek rozprysku lub roziania si¢ ptynéw
technologicznych (oleje, ptyny chiodzace) czy ubytkéw w posadzkach bedacych wynikiem wadliwego
wykonawstwa lub zuzycia technicznego itp.

e  powierzchnie gorgce (odpryski wibrow powstate podczas skrawania czy tez powierzchnie maszyn, innych
urzadzen technicznych, obrabianych przedmiotéw lub instalacji technologicznych itp.)

e wyrzuty obrabianych elementéw, narzedzi lub przedmiotéw podczas procesu skrawania (widry lub odpryski
z obrabianych przedmiotéw, uszkodzone lub pekniete narzedzia lub przedmioty itp.)

e prowadzenie prac konserwatorskich, remontowych i naprawczych na wysokosci, ponizej gruntu,
w pomieszczeniach zamknigtych itp.

e ograniczone przestrzenie przy maszynach i innych urzagdzeniach technicznych, zwtaszcza podczas dojscia
do nich lub przejscia obok nich

o wytrysk plynéw pod ci$nieniem (uktady hydrauliczne).

Zgodhnie z art. 217 Kodeksu pracy, niedopuszczalne jest wyposazanie stanowisk pracy w maszyny i inne

urzadzenia techniczne, ktére nie speiniaja wymagan dotyczacych oceny zgodnosci okreslonych

w odrebnych przepisach.

5. ZAKRES NADZORU
5.1. Sprzet, narzedzia i elektronarzedzia to m.in:

e drabiny przeno$ne,
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rusztowania i przeno$ne stanowiska robocze, w tym podesty,
narzedzia reczne (dla ktérych okreslono wymagania w zwigzku z np. strefami EX),
elektronarzedzia, narzedzia pneumatyczne i spalinowe.

. Maszyny i urzadzenia samojezdne to m.in.:

Zurawie samojezdne,

podnosniki koszowe lub podesty ruchome przejezdne,
mobilne agregaty pradotwoércze, pompy i sprezarki powietrza,
koparki, czerparki i inne maszyny do robét ziemnych,

woézki widtowe,

srodki transportu bliskiego (tasmociagi),

inne maszyny i urzadzenia stanowigce zagrozenie dla obstugi.
ostony czesci ruchomych.

. Nalezy obja¢ kontrolami specjalnymi elementy krytyczne typu:

autonomiczne aparaty oddechowe (do pracy w przestrzeniach zamknietych i podczas akcji ratowniczych) —
wymagajg okresowych specjalistycznych przegladéw,

inny sprzet ratowniczy — np. kombinezony gazoszczelne,

$rodki ochrony przed upadkiem i szelki bezpieczenistwa,

przenosne mierniki stgzenia tlenu, substancji mogacych tworzy¢ mieszaniny wybuchowe oraz substancii
toksycznych),

inne wyposazenie bezpieczeristwa (prysznice bezpieczeristwa i oczomyjki),

zawiesia (fancuchowe, liny stalowe, syntetyczne), haki i szekle wymagajg ponownej atestacji,
przeprowadzanej okresowo, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

urzgdzenia i narzedzia przeznaczone do pracy w strefach zagrozonych wybuchem.

6. WYMAGANIA

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Osoby nadzorujgce eksploatacje (dotyczy dziatéw GK ORLEN Poludnie) tworzg rejestr: sprzetu, narzedzi,
elektronarzedzi, maszyn i urzgdzerh samojezdnych stanowigcych zagrozenie dla obstugi, a bedacych
wiasnoscig Spotki, zgodnie z zakresem stosowania niniejszej instrukcji lub szerszg jesli jest taka potrzeba.
Wzor rejestru stanowi zatgcznik nr 1. Rejestr musi by¢ prowadzony na biezgco, uzupetniany o nowe
maszyny, narzedzia, elektronarzedzia, sprzet, urzgdzenia samojezdne, a te ktére sg likwidowane usuwane
z rejestru. Ponadto raz na rok w pierwszym kwartale nalezy przegladnaé rejestr pod katem aktuainosci.
Przeglad potwierdzi¢ datg oraz podpisem osoby upowaznione;j.

Kazda maszyna musi by¢ oznaczona jednostkowym numerem zgodnym z numerem z rejestru. Mozna
stosowac nr seryjny, inwentarzowy lub nadany przez dziat.

Firmy zewnetrzne wykonujgce prace na terenie lub zlecenie GK ORLEN Potudnie zamieszczajg informacije
o wykorzystywanych maszynach i sprzecie w IBWR.

Nalezy zapewni¢, by wszystkie narzedzia, elektronarzedzia, sprzet, maszyny i urzadzenia samojezdne
stanowigce zagrozenie dla obstugi, a bgdace wiasnoscig Spétki byly poddawane przeglgdom i badaniom
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(je$li to ma zastosowanie zgodnie ze specyfikacjami producenta) oraz byly utrzymywane w dobrym stanie,
Zapewniajgcym bezpieczenstwo uzytkowania.

Dia elektronarzedzi oraz maszyn warsztatowych, w celu wizualizacji potwierdzenia sprawnosci nalezy
dokona¢ ich oznaczenia zgodnie z pkt 9 instrukgji.

6.6. Nalezy zapewnié, by wszystkie elektronarzedzia oraz maszyny i urzadzenia samojezdne posiadaly

instrukcje w jezyku polskim.

6.7. Nalezy dokona¢ oceny posiadanego wyposazenia pod wzgledem zapewnienia jego bezpiecznej

eksploatacji, w szczegdlnosci zapobiegania kontaktu obstugi z elementami ruchomymi maszyny. Oceny
dokonuje Komisja powotana przez kierownika danego dziatu.

6.8. Dla kazdej maszyny/urzadzenia nalezy:

6.8.1. opracowa¢ harmonogram przegladéw i konserwacji zalecany przez producenta;

6.8.2. zidentyfikowa¢ wymagania przepiséw dotyczacych badan i atestacii;

6.8.3. zidentyfikowaé wymagania obowigzujgcych przepiséw dotyczacych uprawnien operatorow
potrzeb w zakresie szkoler i uprawniefi do dziatu, ktéry kontroluje status szkoleniowy
personelu;

6.8.4. zidentyfikowa¢ status i stan:

e czy jest dostosowana do potrzeb?

e czy czesci ruchome sg odpowiednio zabezpieczone?

e czy kontrolki sg opisane i czytelne?

o czy wylgczniki awaryjne sg czytelne oznaczone i sprawne?
o czy wszystkie istotne atesty i certyfikaty sg aktualne?

6.9. Nalezy zidentyfikowaé maszyny i urzadzenia nieposiadajgce znaku CE oraz jesli nie zostaly

6.1

dostosowane do wymagan minimalnych wycofa¢ z uzytkowania.
0. Nalezy dokonaé oceny maszyn pod katem spetnienia minimalnych wymagan bezpieczenstwa
w przypadku wprowadzenia zmian.

7. PRZEGLADY

7.1

. Sprzet, narzedzia:

Kontrola codzienna:

powinna byé wykonywana codziennie przed rozpoczeciem i po zakoniczeniu pracy lub zmiany roboczej,
obejmuje gtéwnie sprawdzenie czystosci poszczegoinych elementéw, jakosci smarowania mechanizmoéw
i potgczen oraz ich regulacii,

wymaga sprawdzenia stanu oston ochronnych, zabezpieczen i mechanizméw majacych wplyw na
bezpieczenstwo pracy,

stwierdzenie niedociggnie¢ lub usterek zobowigzuje do ich usuniecia w trybie niezwlocznym lub — jezeli nie
jest to mozliwe — do wstrzymania pracy wraz z powiadomieniem o tym fakcie przetozonego.

Kontrola okresowa:

powinna byé wykonywana zgodnie z wczes$niej ustalonym harmonogramem lub po uptywie okreslonego
czasu pracy wyszczegolnionego w dokumentaciji producenta,
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zakres kontroli okresowej okresla dokumentacja lub ,dobra praktyka inzynierska”

niezaleznie od koniecznosci usunigcia stwierdzonych usterek, nalezy okresli¢é stan zuzycia w celu
zaplanowania przy niej innych czynno$ci np. remontu,

wyniki kontroli nalezy opisa¢ w protokole kontroli.

7.2. Elektronarzedzia
W zaleznosci od sposobu i czasu uzytkowania elektronarzedzia dzielimy na trzy grupy:

kategoria uzytkowania | oznacza elektronarzedzie eksploatowane dorywczo, kilkakrotnie w ciagu jednej
zmiany, ktore jest zwracane do wypozyczaini po zakonczeniu pracy,

kategoria uzytkowania Il oznacza elektronarzedzie eksploatowane czesto w ciggu jednej zmiany roboczej,
ktdre nie jest zwracane do wypozyczalni po zakoriczeniu pracy,

kategoria uzytkowania lil oznacza elektronarzedzie eksploatowane w sposéb ciagly na wiecej niz jednej
zmianie, zainstalowane na state np. w linii produkcyjnej lub montazowe;j.

Kontrola biezaca:

kazdorazowo przed rozpoczeciem zmiany roboczej — kategoria uzytkowania |, 11, Ill,

kazdorazowo przed wydaniem do eksploatacji i po ich zwrocie do wypozyczalni — kategoria uzytkowania
i,

obejmuje ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie biegu jalowego.

Kontrola okresowa:

co 6 miesigcy dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania |,

co 4 miesigce dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania |1,

co 2 miesigce dla elektronarzedzi zaliczanych do kategorii uzytkowania Ill,

obejmuje ogledziny zewnetrzne, demontaz i ogledziny wewnetrzne, pomiar rezystancji izolacji, sprawdzenie
obwodu ochronnego, sprawdzenie biegu jatowego

wyniki kontroli nalezy opisa¢ w protokole obstugi.

Wiasciciel (Kierownik komérki organizacyjnej ORLEN Potudnie S.A. lub pracownik dozoru kontraktora)

elektronarzedzia kwalifikuje je do odpowiedniej kategorii.

7.3.Maszyny i urzadzenia samojezdne.

Kontrola codzienna:

powinna by€ wykonywana codziennie przed rozpoczgciem i po zakoriczeniu pracy lub zmiany roboczej,
obejmuje gtownie sprawdzenie czysto$ci poszczegdinych elementéw, jakosci smarowania mechanizméw
i polaczern oraz ich regulacji, np. dokrecenie poluzowanych nakretek, $rub itp. czestotliwosci
i jako$ci smarowania mechanizméw i potgczeri oraz ich regulaciji,

zobowigzuje do obserwacji dziatania wszystkich mechanizméw, w tym elementéw jezdnych, stanu
ogumienia, ggsienic, zuzycia materiatéw pednych,

wymaga sprawdzenia o$wietlenia,
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e wymaga sprawdzenia stanu oston ochronnych, zabezpieczeri i mechanizméw majgcych wplyw na
bezpieczenstwo pracy,

o stwierdzenie niedociagnieé lub usterek zobowigzuje do ich usunigcia w trybie niezwiocznym lub — jezeli nie
jest to mozliwe — do wstrzymania pracy wraz z powiadomieniem o tym fakcie przetozonego.

Kontrola okresowa:

 powinna byé wykonywana zgodnie z wczesniej ustalonym harmonogramem, po uplywie okreslonego czasu
pracy wyszczegdinionego w dokumentacji techniczno-ruchowej,

o powinna byé wykonywana przez pracownika posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia, przy
udziaie operatora,

o zakres kontroli okresowej okre$la dokumentacja, w tym dokumentacja techniczno-ruchowa,

e niezaleznie od koniecznosci usuniecia stwierdzonych usterek, nalezy okresli¢ stan zuzycia maszyny i jej
mechanizméw w celu zaplanowania przy niej innych czynnosci np. remontu,

¢ wyniki kontroli nalezy opisa¢ w protokole z kontroli maszyny.

7.4. Elementy krytyczne.

Kontrola elementéw krytycznych:

o powinna odbywa¢ sie zawsze przed bezposrednim uzyciem, uzalezniona jest réwniez od wytycznych
producenta lub od rodzaju stosowanych ochron, sprzetu, urzgdzen, narzedzi,

e przeprowadzana jest okresowo (najczesciej 1 raz w roku), przez kompetentna, przeszkolong osobg

(z odpowiednimi uprawnieniami) w Spoice przez producenta lub autoryzowany serwis.

8. UPRAWNIENIA

Kontrole biezace przeprowadza osoba kompetentna, ktora z racji wykonywanego zawodu lub posiadanego
doswiadczenia posiada znajomoé¢ sprawdzanego przez siebie wyposazenia i metod jego eksploatacji. Moga to
byé osoby posiadajace wiedze ogbding w okreslonym zakresie lub dodatkowe uprawnienia kwalifikacyjne.
Przeglady okresowe (elektryczne) moga wykonywaé osoby posiadajace $wiadectwo kwalifikacyjne grupy G1,
z punktem ,Aparatura kontrolno-pomiarowa oraz urzadzenia i instalacje automatycznej regulacji, sterowania
i zabezpieczen urzadzen i instalacji wymienionych j.w.”, wydanym zgodnie z rozporzadzeniem MGPiPS z dnia
28 kwietnia 2003 r., w sprawie szczegolowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmuja-
ce sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci.

Przeglady okresowe elementow krytycznych wykonuje producent sprzetu (autoryzowany serwis lub osoba
kompetentna tzn. osoba z udokumentowanymi uprawnieniami, wyksztatcona w zakresie aktualnych wymagan
dotyczacych badar okresowych, zalecen i instrukcji wydanych przez producenta, stosowanych dla danego
skiadnika, podsystemu lub systemu. Zaleca sig, aby taka osoba byta zdolna do identyfikacji i oceny znaczenia
uszkodzen, inicjowata podjecie dziatan naprawczych oraz posiadata umiejgtnosci i mozliwosci niezbedne do ich
wykonania. Moze byé¢ niezbedne szkolenie osoby kompetentnej, przeprowadzone przez producenta lub jego
autoryzowanego reprezentanta w zakresie poszczegoéinych $rodkéw ochrony indywidualnej oraz innego
sprzetu, np. odpowiednio do ich skomplikowania albo nowoczesnosci, bgdz gdy krytyczna wiedza w zakresie
bezpieczenistwa jest niezbedna do roztozenia, powtérnego ztozenia lub oceny $rodkéw ochrony indywiduainej
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oraz innego sprzetu. Moze by¢ niezbedne powtarzanie szkolenia z uwagi na modyfikacje i stosowanie
nowszych wersji sprzetu.
9. OZNAKOWANIE
9.1. W celu wizualizacji potwierdzenia sprawnosci elektronarzedzi oraz maszyn warsztatowych wprowa-
dza si¢ nastepujacy system kodéw kolorowych:,
e styczen — marzec: bialy
o kwieciefi — czerwiec: zielony
¢ lipiec — wrzesien: czerwony
e pazdziernik — grudzien: niebieski
Z uwagi na mozliwe przerwy $wiateczne, i mozliwe op6znienia w dokonaniu przegladéw, pierwsze dwa
tygodnie kazdego kwartatu nalezy traktowa¢ jako okres przejsciowy, w ktérym dopuszczalne jest
eksploatowanie sprawnych elektronarzedzi z oznakowaniem z poprzedniego kwartatu.
Powyzsze zasady znakowania dotyczg réwniez elementéw infrastruktury zasilajgcej elektronarzedzia.
9.2. Zamiast oznaczenia kolorem dopuszczalne jest oznaczenie urzadzenia informacjg o dacie nastepnej
kontroli.
9.3. W miejscu przechowywania elektronarzedzi oraz maszyn warsztatowych (np. magazyn/warsztat) nalezy
w widocznym miejscu umiesci¢ informacje o obowigzujacym systemie kodéw kolorowych.
9.4. Wadliwy sprzet, narzedzia, maszyny, urzadzenia samojezdne, elementy wyposazenia, ktére wymagaja
naprawy nalezy oznaczy¢ etykietg ,niesprawne, nie uzywac” i wycofac je z biezacej eksploatacii,
9.5. Oznaczenia powinny by¢ trwate i czytelne.

10. TABELE | ZALACZNIKI

e Zatgcznik nr 1 — Lista kontroli maszyn i narzedzi

11. DOKUMENTY ZWIAZANE

e Dokumentacja Techniczno-Ruchowal/Instrukcje maszyn
e Harmonogramy kontroli/przegladéw
o Protokoly z przegladéw
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12. ROZDZIELNIK

Lp. Komorka organizacyjna Nr egz. Po“:(;i'}gffnie
1. Gtowny Inzynier Zaktadu Trzebinia 1.

2. Gtowny Inzynier Zakiadu Jedlicze 2.

3. Produkcja Estréw i Gliceryny 3.

4, Przeréb Ropopochodnych i Asfaltow 4.

5. Parafiny 5.

6. Glikoi 6.

7. Rozpuszczalnik 7.

8. Przeréb Ropopochodnych 8.

9. Regeneracja Olejow Przepracowanych 9.

10. | Bioetanol 10.
11. | Zakupy i Zaopatrzenie 11.

12. | Ochrona Srodowiska 12.

13. | Logistyka 13.

14. | Energetyka 14.

15. | Gospodarka Wodno-Sciekowa 15.

16. | Zarzadzanie Majatkiem Nieprodukcyjnym 16.

17. | Utrzymanie Ruchu i Zarzadzanie Majgtkiem Produkcyjnym 17.

18. | Technologia i Rozwdj 18.

19. | Przygotowanie i Realizacja Inwestyc;ji 19.

20. | Bezpieczenstwo, Infrastruktura Krytyczna i Kontrola Wewnetrzna 20.

21. | Systemy Zarzadzania 21.

22. | BHP i Bezpieczenstwo Informacii 22.

23. | Zaktadowa Straz Pozarna 23.
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13. PRZYJECIE DO WIADOMOSCI | STOSOWANIA
Lp. Nazwisko i imie Stanowisko Data Podpis
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Zatacznik nr 1 do Instrukgji bezpiecznej eksploatacji maszyn i narzgdzi w rodowiskach robotniczych — Lista kontroli maszyn i narzedzi

Lista kontroli maszyn i narzedzi zalacznik nr 1
Cay istnisje T Czy czy Czy istnisje "::’"u?:’z’:ﬁ'y it
Rodzaj harmonogram Czy i A qczniki y Czy op: y lista kontrol- K -
Nr maszyn ¢ d6 iadajy | Z2Pezpieczenie | o ,vine istotne posiadaja na dia pE2schodsi Zidentyfikcuine Uwagi
i i i 1] ji = sq atesty i dpowiedni " s dotyczace
Lp. asEVIV] bedacych zgodnie y w jezyku 2 L 3 czytelnie certyfikaty i jmuj przez el LOCEs y

wp z i p ? o 83 i szkolenia? przeglady RSt L pozycji itp.

danego Dzialu | producenta? | (TAK/NIE) ";;';m’;;’ isprawne? | aktuaine? (TAKINEE) codzienne 7 Wmﬂhm"‘ ’;"T;‘“K‘lﬁg'

(TAK/NIE) (TAKINIE) | (TAK/NIE) (TAK/NIE) (TAKINIE) )




